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Vyrobce si vyhrazuje pravo na technické zmény a inovace, které nemaji vliv na funkci a bezpecnost stroje.
Tyto zmény se nemusi projevit v tomto navodu k pouzivani.
Tiskové chyby vyhrazeny.

1.1 Uvod

Vazeny zakazniku a uzivateli!

Dékujeme Vam za divéru, kterou jste nam prokazal koupi naseho vyrobku. Stal jste se majitelem stroje ze Siroké skaly strojd a naradi
systému zahradni, farmarské, malé zemédélské a komunalini techniky, vyrabéné ryze ceskou firmou VARI,a.s..

Provzdusniovad/profezaval rozsifuje pouziti stroji a adaptérl VARI systemu o segmet péce o travniky v zahradach, parcich a ostatnich
udrzovanych travnatych plochach.

Stroj je navrzen jako ,2v1"“: profezavac (nazyvany téZ jako aerator nebo vertikutator) Ize jednoduse zaménit za provzdusnovac
(nazyvany téz jako travni vycCesavac nebo travni separator).

UZivatelé, ktefi jiz vlastni rotacni plecku RP-T2 nebo RP-T2/S, mohou pouzit variantu setu pro pfestavbu, ktera obsahuje pouze dily, které
jsou specidlné vyvinuty pro tento stroj. Ostatni dily pouZiji ze své rotacni plecky.

Proctéte si, prosim, dikladné tento navod k pouZzivani. Pokud se budete fidit pokyny zde uvedenymi, bude Vam nas vyrobek slouzit
spolehlivé po fadu let.

1.1.1 Zakladni upozornéni

Jste povinen seznamit se s timto navodem k pouzivani a dbat vech pokynd pro obsluhu stroje, aby nedoslo k ohroZeni zdravi a majetku
Vas jako uZivatele, jakoz i jinych osob.

Bezpecnostni pokyny uvedené v tomto navodu k pouZivani nepopisuji veskeré moznosti, podminky a situace, které se mohou v praxi
vyskytovat. Bezpecnostni faktory, jako je zdravy rozum, opatrnost a peclivost, nejsou soucasti tohoto navodu, ale predpoklada se, Ze je ma
kazda osoba, ktera se strojem zachdzi, anebo na ném provadi Udrzbu.

S timto strojem smi pracovat pouze osoby duSevné a fyzicky zdravé. Pfi profesionalnim pouZiti tohoto stroje je majitel stroje povinen
zajistit obsluze, ktera bude stroj pouzivat, Skoleni o bezpeCnosti prace, provést instruktaz k ovladani tohoto stroje a vést o téchto Skolenich
zaznamy. Musi téz provést tzv. kategorizaci praci dle prislusné narodni legislativy.

Jestlize Vam budou nékteré informace v navodu nesrozumitelné, obratte se na svého prodejce® nebo pfimo na vyrobce stroje’.

Navody k pouZzivani, kterymi je tento stroj vybaven, jsou nedilnou soucasti stroje. Musi byt neustdle k dispozici, musi byt uloZzeny na
dostupném misté, kde nehrozi jejich zniCeni. PFi prodeji stroje dalSi osobé musi byt navody k pouzivani predany novému majiteli. Viyrobce
nenese odpovédnost za vznikla rizika, nebezpedi, havarie a zranéni vznikla provozem stroje, pokud nejsou spinény vyse uvedené podminky.

Vyrobce nenese odpovédnost za Skody zplsobené neopravnénym pouZitim, nespravnou obsluhou stroje a za Skody zplisobené jakoukoliv
Upravou stroje bez souhlasu vyrobce a pouzivanim neoriginalnich nahradnich dild.

Pfi praci je zejména nutné Fidit se bezpecnostnimi predpisy, abyste se vyvarovali nebezpeci zranéni vlastni osoby, osob v okoli nebo
zplsobeni $kody na majetku. Tyto pokyny jsou v navodu k pouZivani oznaceny timto vystraznym bezpecnostnim symbolem:

@ Pokud uvidite v navodu tento symbol, peclivé si prectéte nasledujici sdéleni!

Tento mezinarodni bezpecnostni symbol indikuje diilezita sdéleni, jeZ se tykaji bezpecnosti. KdyZ uvidite tento
A symbol, bud'te ostraziti k moznosti Girazu vlastni osoby nebo jinych osob a peclivé proctéte nasledujici sdéleni.

Tabulka 1: Symboly

1.2 Bezpecnost provozu

Stroj je navrZen tak, aby co nejvice chranil obsluhu pied odletujicimi ¢astmi, které vznikaji pracovni Cinnosti stroje. Neodstranujte zadny
pasivni ani aktivni bezpecnostni prvek. Vystavujete se tak riziku zranéni. ]

6  Adresu prodejce si doplrite do tabulky na zacatku tohoto navodu (pokud neni od prodejce jiZ vypinéna).
7  Adresa vyrobce je uvedena na konci tohoto navodu
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1.2.1 Bezpecénostni predpisy
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Obsluha stroje musi byt starsi 18 let. Je povinna seznamit se s navody k pouzivani stroje a mit povédomi o obecnych zasadach
bezpecnosti prace.

Pred kazdym pouzitim stroje zkontrolujte, zda néktera Cast (zvlasté pak pracovni Ustroji nebo jeho krytovani) neni poskozena
nebo uvolnéna. Zjisténé zavady musi byt ihned odstranény! Pri opravach pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Ridte se bezpe¢nostnimi pokyny v navodu k pouZivani pohonné jednotky.

. Nestartujte motor, neni-li pfipojen k adaptéru! Nesnimejte pohonnou jednotku z adaptéru pokud je motor v chodu!

Nestartujte motor v uzavienych prostorach! Vyfukové plyny obsahuji jedovaté latky, které mohou zapficinit ztratu védomi a smrt.

Dbejte zvySené opatrnosti pfi manipulaci s pohonnou jednotkou - po vypnuti motoru zfistane tlumi¢ vyfuku motoru horky! Dbejte
na to, aby pfi doplfiovani paliva nedoslo k jeho Uniku a k potfisnéni ¢asti motoru! V opacném pfipadé osuste potfisnéné casti, Ci
vyckejte na odpareni benzinu.

NeZ budete provadét jakoukoliv ¢innost v blizkém okoli stroje, vypnéte vzdy motor a vyckejte, nez se pracovni nastroj zastavi!
Pred opusténim stroje vZdy vypnéte motor!

Obdélavana plocha musi byt pred pouzitim stroje bezpodminecné zbavena pevnych téles (jako jsou kameny, vétve, spadané
plody atp.), které by mohly byt vymrstény, nebo by mohly poskodit stroj.

Pokud se pracovni nastroj otaci, nikdy nepiejizdéjte pres zpevnéné cesty, silnice, betonové chodniky apod. Hrozi prudké zrychleni
rychlosti pohybu vpred, poskozeni stroje a prejizdéné plochy! Pfi prejizdéni takovych mist vidy uvedte otacky motoru na
volnobéh a nadzvednéte stroj tak, aby byl pracovni nastroj v dostatecné vysi nad povrchem.

Stroj je vybaven rotujicim pracovnim nastrojem. Maximaini obvodova rychlost je 2,5 m.s™. Dbejte proto na to, aby se ostatni
osoby pohybovaly pfi praci tohoto stroje v bezpe¢né vzdalenosti (moznost odletu vymrsténych pevnych predmétd)! Vsechny
ostatni osoby (zvlasté pak déti) a zvifata musi byt mimo pracovni prostor stroje. Obsluha mize pokracovat v praci az po jejich
vykazani do bezpecné vzdalenosti.

U dvoutaktnich motord nepouzivejte vyssi otacky, nez umoznuje I.stupen regulacni klapky! Stroj pfi vyssich otackach motoru se
pohybuje vyrazné rychleji a od pracovnich nastrojd odlétava vycéesana hmota s vyssi rychlosti a do vétsi vzdalenosti!

Ochranna zafizeni odpovidaji pozadavkdm normy CSN EN 709. Tato norma zohlediiuje hlavné bezpeénost obsluhy. Pfi
normalnim pojizdéni hrozi obsluze zasazeni kameny nebo jinymi predméty vymrsténymi pracovnim nastrojem stroje. Proto se
obsluha stroje musi vzdy nachazet v bézné poloze Fizeni (tzn. za strojem). Obéma rukama musi pevné drzet rukojeti.

UZivatel stroje, vzniklého prestavbou rotacni plecky na provzdusiovac/profezavaC pomoci prestavbového setu, je povinnen
dodrzovat vSechny bezpecnostni predpisy, v tomto navodu uvedené.

Je zakazano odstrarovat veskera ochranna zafizeni a kryty ze stroj@.

Vzhledem k prekroceni doporucenych hodnot hluku a vibraci dodrzujte pfi praci se strojem tyto pokyny:

@ chrafite sluch vhodnymi ochrannymi poméickami dle €SN EN 352-1 (muslové chrénice sluchu) nebo CSN EN 352-2
(zatkové chranice sluchu). Tyto pomlcky Zadejte u svého prodejce.

@ praci se strojem po maximalné 20 minutach prerusujte prestavkami v délce minimalné 10 minut. Obsluha nesmi byt pfi
téchto prestavkach vystavena plsobeni jiného zdroje hluku nebo vibraci.

Pfi praci pouZivejte pracovni pomécky schvalené dle €SN EN 166 nebo €SN EN 1731 (pfiléhavy odév, pevnou obuv, pracovni
rukavice a ochranné bryle). Dodrzujte bezpecny odstup od stroje dany rukojeti.

Bezpecéna® svahova dostupnost stroje je 10°. Maximalni naklon motoru pfi praci je dlouhodobé 20°, kratkodobé&® 30°.

Veskeré opravy, sefizovani, mazani a Cisténi stroje provadéjte za klidu stroje pfi odpojeném kabelu zapalovaci svicky.

]

8

9

NepouZivejte stroj na vihké travé. VZdy se musite pohybovat na bezpeéném terénu. Pracujte pii chizi, nikdy ne v béhu. Bud'te opatrni zejména pri zméné sméru na svazich.
Nepracujte na silné se svaZujicich svazich. Pri eventualnim padu stroj nedrzte, ale pustte jej.
Krétkodobé = do jedné minuty.
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1.2.2 Hodnoty hluku a vibraci

PIGCV160
(84+4) dB

PIGCV190
(84+4) dB

Deklarovana emisni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté obsluhy*°

Garantovana hladina akustického vykonu A** Lwac (95+4) dB (96+4) dB

Deklarovana souhrnna hodnota zrychleni vibraci prenasenych na ruku-pazi obsluhy*? (6,1+2,5) m.s? | (5,4+2,2) m.s?

Tabulka 2: Hodnoty hluku a vibraci

1.2.3 Bezpecnostni piktogramy
UZivatel je povinen udrzovat piktogramy na stroji v Citelném stavu a v pripadé jejich poskozeni zajistit jejich vyménu.
Umisténi: Cislo: Popis:

Pred pouzitim stroje prostuduj navod k pouzivani.

Pfi Udrzbé stroje odpoj vodic€ od svicky zapalovani.

Nebezpeci zasahu odletujicimi Ulomky, odfezky, vymrsténymi predméty atp.. Dodrzujte bezpecnou
Samolepky na vzdalenost od stroje danou vodicimi rukojetémi.

krytu pracovniho

Zakaz Slapat nohou do pracovniho prostoru za chodu stroje — nebezpedi Grazu.

3] Zakaz sahat rukou nebo Slapat nohou do pracovniho prostoru stroje — nebezpeci porezani.

nastroje
(viz obr.12) Pfi startovani motoru musi byt pracovni nastroj zvednut nad terén tak, aby pfi ndhodném roztoceni
pracovniho nastroje nemohlo dojit k pohybu stroje nebo vymrsténi predmétd. Pouzijte startovaci
podpéry.
Garantovana hladina akustického vykonu
B PouZivejte ochranu sluchu a odi.

Tabulka 3: Bezpecnostni piktogramy

1.3 Zakladni informace

1.3.1 Pouziti stroje — zakladni funkce

Profezavac (nazyvaného téz jako aerator nebo vertikutator) se pouzivé pro profezavani vrchni vegetacni vrstvicky travniku. Noze se
zarezavaji do trdvniku a odstraniuji z néj plst. Profezani (vertikutace) travniku ma za ucel snizit mnozstvi stafiny a mechu v nadzemni vrstvé
a tim zvysSeni cirkulace vzduchu, rychlosti prisaku vody a Zivin do vegetacni vrstvy a zarover zvySeni privodu svétla. Podporuje také rlist a
hustotu kofenového systému travniku a plsobi preventivné proti tvorbé& houbovych chorob.

Provzdusnovac (nazyvany té7 jako travni vyéesavac nebo travni separator) se pouziva pro dosazeni dokonalého vycisténi travniku
od vSech zbytkd. Je to ocelovy rotaéni kartac, ktery dokaze travnik zbavit i téch nejjemnéjsich pritéZi. Vycesani (separace) nikdy
nenahrazuje prorezavani (vertikutaci), nebot’ se jednd pouze o vyCesavani a nikoliv o profezavani. Travni vyCesadvaC se da pouzivat
pravidelné béhem vegetac¢niho obdobi a zvlasté ho doporucujeme u travnikd, kde majitel ¢asto pouziva muléovaci funkce sekacky.

Na vhodnost a optimalnost pouZiti obou variant pracovnich nastroji se ptejte zahradniho specialisty, ktery Vam poradi v jakém terminu
nastroj pouzit v zavislosti na regionu, ve kterém je stroj pouzivan.

A Pouziti k jinému neZ uréenému Ucelu je proto nutné povaZovat za pouziti k neurcenému ucelu!
Stroj mize pracovat ve vSech naklonénych polohach stanovenych vyrobcem motoru v tom pfipadé, je-li obsluha schopna stroj bezpecné
vést, jak vici sobé tak i vQci okoli.

1.3.1.1 Pouziti pohonnych jednotek s dvoutaktnimi motory TERRA-VARI na stroji PP-60

Na stroj Ize pfipojit i dvoutaktni motory TERRA-VARI za téchto podminek:

1. Uprava dil& uchyceni pro dvoutaktni pohonné jednotky na prevodovové sk¥ini. Tuto dpravu Ize provést pouze v autorizovaném servisu
VARI, a.s. . Seznam servis@i najdete na nasich webovych strankdch www.vari.cz .

2. Uzivatel musi provést vSechna nutna méreni a posouzeni dle platné narodni legislativy, vztahujici se na tento typ stroje.

A Dvoutaktni pohoné jednotky jiZ nejsou ve vyrobnim programu VARI,a.s. , stroj proto neni ve spojeni s dvoutaktnimi
pohonnymi jednotkami certifikovan a neni na néj vystaveno ES prohlaseni o shodé! Oznaceni CE na vyrobnim stitku
pro stroje, provozované s dvoutaktnimi pohonnymi jednotkami, neni platné. Provozovani takovéhoto stroje je na
vlastni riziko uZivatele a vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za skody na majetku a zdravi uZivatele nebo tretich
osob.

3. Pfi pouziti dvoutaktnich motor{ je nutno nastavit paku regulacni klapky na I.stupen! Otacky motoru jsou pfi tomto regulacnim stupni
cca 3700 min™.

A U dvoutaktnich motordi nepouzivejte vyssi otacky, nez umoziuje Lstupen regulacni klapky! Stroj pfi vyssich
otackach motoru se pohybuje vyrazné rychleji a od pracovnich nastroj& odlétava vycesana hmota s vyssi rychlosti a
do vétsi vzdalenosti! N

10 méfeno podie CSN EN ISO 11201 pii podminkach urcenych v (;SN EN 13684+A3, Priloha C
11 méfeno podle NV &9/2002 Sb., Priloha ¢. 3, ¢dst B, bod 50 a CSN EN ISO 3744
12 méreno podle CSN EN ISO 20643 pri podminkach uréenych v CSN EN 13684+A3, Priloha E
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1.3.1.2 Pouziti setu na prestavbu RP-T2 (RP-T2/S) na PP-60

Prestavbovy set je urCen pro prestavbu stroje Rotacni plecka RP-T2 resp. RP-T2/S na stroj Provzdusinovac/prorezavac PP-60.
Soucasti prestavbového setu neni prevodova skfif, vodici kolo, drzak radlicky a zajiStovaci koliky se zavlackami.

@ Set pro prestavbu neni provzdudiiovad/profezavac ve smyslu normy CSN EN 13684, protoze vzniké prestavbou z
rotaéni plecky, na kterou se vztahuje norma CSN EN 709",

A UzZivatel stroje, vzniklého piestavbou rotacni plecky na provzdusiovac/proiezavac je povinnen dodrZovat
vsechny bezpecnostni predpisy, v tomto navodu uvedené !

A PFi pouziti dvoutaktnich pohonnych jednotek plati stejna omezeni jako v bodu 1.3.1.1 !

1.3.1.3 Technické udaje

PP-60 Jednotka Hodnota

Délka x Sitka x vyska mm 717 x 725 x 318
Hmotnost kg 24

Maximalni Site zabéru stroje cm cca 55
Maximalni hloubka prorezavani mm 5

Bezpecna svahova dostupnost O 10°

Otacky pracovniho nastroje’* min™ 249

Plosny vykon stroje*® m2.h? cca 2000

Objem olejové naplné v prevodovce I (litr) 0,125

Jakost oleje v prevodovce API / SAE GL-4 (GL-5) / 90H (80W-90)

Tabulka 4: Technické tidaje PP-60

1.3.2 Popis stroje a jeho €asti

Stroj pouzivé Snekovou prevodovku H z rotacni plecky RP-T2/S. Na konce vystupnich hfideld jsou nasazeny unasSeci klece, které jsou
osazeny bud’ proCesavacimi pruzinami nebo profezavacimi nozi [A. Na obou koncich hvézdic jsou opérna kola [, kterd urcuji hloubku
zabéru pracovnich nastrojdl, a sklopné startovaci opéry [, Pred odletujicimi &astmi, vznikajicimi pfi praci stroje, chrani obsluhu pevny
ocelovy bezpe¢nostni kryt |1, v zadni &sti dopinény o zastérku [EJ. Vpredu je nastavitelné vodici kolo ], které ve dvou polohach
umozniuje vedeni stroje v pfimém sméru, rucni manipulaci na koncich radkd a runi presun stroje po zpevnénych plochach. V zadnim drzaku
B je ototné uloZena brzdici ostruha JETY.

1.4 Navod k pouzivani

1.4.1 Sestaveni stroje

@ Sestaveni stroje a instruktaz, jak stroj pouzivat, poZadujte od svého prodejce jako soucast predprodejniho servisu!
Stroj se dodava v rozlozeném stavu, zabaleny v kartonové krabici. PouZijte nasledujici postup sestaveni stroje (viz t€Z obr. 2):
1)  Vybalte vSechny dily z krabice a poloZte je na pevnou podlozku vhodné velikosti.
2) Ototte prevodovou skiifi [F tak, aby stéla na p¥irubé pro pohonnou jednotku. Vystupni h¥idele jsou nahote.
3) Na drzak vodiciho kola nasad'te kolo, na ¢ep nasad'te plochou podlozku a zajistéte pojistnym krouzkem.
4) Nasadte vodici kolo s drzakem [ do prednich patek a zajistéte pomoci dvou kolikél [l se zaviackami.

5)  Na vystupni hfidele prevodovky nasad'te unaseci klece s pruzinami [FJ nebo noi Y . Dejte pozor na vzajemnou polohu unésecich
kleci a na smér otaceni:

- u pruZin musi sméfovat ohnuty konec dratu pruziny smérem vpred ve sméru otaceni (viz obr.3)
- u nozl musi byt Spicka nozZe vpredu po sméru otaceni (viz obr.4)
- leva i prava polovina musi zabirat stejnou Casti pracovniho nastroje, pfi montazi na prevodovku nesmi byt unaceci klece vaci
sobé pootoceny! Polohovani unasecich Sestihran(l viz obr.7 .
6) Na epy na klecich nasad'te opérna kola [E¥] a startovaci opéry [FEY. Lem startovaci opéry sméfuje dovnitf smérem k prevodvoce.

7) Na hlavu osového ¢epu nasadte plochou podiozku BN, osovy ¢ep nasurite do véech &asti pracovniho Ustroji. Osovy &ep zajistéte
pomoci ploché podlozky a 2ks matice M12 [BJ. Matici i kontramatici F4dné dotahnéte !

8) Otocte stroj 0 180° do normalni pracovni polohy.
9) Na kryt []] namontujte drzak krytu (4x &roub M5+matice M5+podlozky).

10) Nasad'te drzak ostuhy ] na smontovany kryt noze. Celek nasad'te na zadni patky a spole¢né zajistéte pomoci dvou kolikd [EY se
zavlackami.

11) Do drzéku ostruhy nasadte brzdici ostruhu [FX a zajistéte zavlackou.

13 Obé normy jsou zde uvedeny pod zékladnim nedatovanym oznacenim a bez pfipadnych zmén a doplrikd.

14 Skutecné otacky pracovniho nastroje bez zatizeni, pracovni otacky motoru 3600 min™

15 Plosny vykon stroje zavisi na rychlosti pohybu stroje. Rychlost tohoto stroje je ale velmi vyrazné oviivnéna tim, jak moc obsluha stroj brzdi' v pohybu vpred.
Uvedena hodnota je proto pouze teoretickd.
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1.4.2 Nasazeni pohonné jednotky.

Viz navod k pouzivani pohonné jednotky. Pro aretaci polohy pohonné jednotky je urcen kolik vystupujici z ptiruby prevodovky. Kolik musi
zapadnout do otvoru v pfirubé motoru!

1.4.3 Startovani motoru

Startovani motoru je popsano v navodech k pouzivani pohonné jednotky a motoru. ProtoZe stroj nema moznost vypnout pohon
pracovniho néstroje, musi se startovani studeného i teplého motoru provadét vidy na startovacich opérach (viz obr. 5, éist|}), aby se
stroj nedal samovolné do pohybu.

1)  Pfizvednéte stroj za rukojeti fiditek smérem nahoru cca 15-20 cm vysoko, vodici kolo je bodem otdceni. Startovaci opéry se vlastni
vahou sklopi do startovaci polohy (viz obr. 5, éast|E}).

2)  Stroj polozte na sklopené startovaci opéry (viz obr. 5, éastFY).
3) Nastartujte motor.

Vv

A Pozor! Stroj ma automatickou odstiedivou spojku. PFi otackach vyssich nez minimalnich dojde vZdy k roztoceni
pracovniho nastroje! Dbejte proto p¥i startovani na bezpecnou vzdalenost nohou od pracovniho nastoje!

A Nestartujte motor bez pouziti startovacich opér. Hrozi nebezpeci prudkého pohybu vpied!
1.4.4 Prace se strojem

1.4.4.1 Spusténi pracovniho nastroje
1) Nastartujte motor (viz 1.4.3 Startovani motoru).
2) Nastavte maximalni otacky motoru a nechte roztoCit pracovni nastroj na maximalni otacky.

@ PFi pouziti dvoutaktnich motor(l nastavte paku regulaéni klapky na I.stuper! Otac¢ky motoru pfi tomto regulaénim stupni
jsou cca 3700 min™.

A U dvoutaktnich motord nepouZivejte vyssi otacky, neZ umoziiuje I.stupen regulacni klapky! Stroj pFi vyssich
otackach motoru se pohybuje vyrazné rychleji a od pracovnich nastrojii odlétava vycesana hmota s vyssi
rychlosti a do vétsi vzdalenosti!

1.4.4.2 Rozjezd, jizda se strojem

Drzte pevné obé rukojeti, mirnym postrcenim stroje smérem vpred (ve sméru Sipky 1) sklopte startovaci opéry o 90° ( viz obr. 5, cast
E)) a pracovni néstroje se zafiznou do povrchu. Stroj se ihned da do pohybu vpied. V tomto okamziku je nutno zadit brzdit stroj v pohybu
vpred mirnym zpétnym tahem (ve sméru Sipky 2) za rukojeti nebo zatézovanim brzdici ostruhy tlakem na rukojeti doll (ve sméru Sipky 3).

A Pozor! Rychlost jizdy vpied je dana otackami pracovniho nastroje. Bud'te proto pfipraveni na prudky nardist
rychlosti pfi zaFiznuti pracovnich nastrojt do povrchu.

1.4.4.3 Regulace rychlosti pojezdu

Rychlost pohybu vpred se reguluje pomoci mirného zpétného tahu (ve smeéru Sipky 2) za rukojeti nebo zatéZzovanim brzdici ostruhy
tlakem na rukojeti dold (ve sméru Sipky 3).

1.4.4.4 Zastaveni stroje
Stroj se zastavuje tfemi zplsoby:

1)  Vypnutim bezpecfnostniho vypinace zapalovani na levé rukojeti fiditek pohonné jednotky — viz navod k pouzivéni pohonné
jednotky.

2) Pfizvednutim pracovniho nastroje ze zabéru, opérny a otoCny bod je predni vodici kolo. Startovaci opéry se vlastni vahou sklopi do
startovaci polohy. Stroj polozte na sklopené startovaci opéry (viz obr. 5, &astBY). Vypnéte motor nebo snizte otacky motoru na
volnobézné.

3)  Snizenim otacek motoru na volnobézné - automaticka odstfediva spojka prerusi prenos otacek motoru do prevodovky. Pfizvednéte

stroj tahem za rukojeti Fiditek smérem nahoru cca 15-20 cm vysoko, vodici kolo je bodem otaceni. Startovaci opéry se vlastni
vahou sklopi do startovaci polohy. Stroj poloZte na sklopené startovaci opéry.

1.4.4.5 Zpusob obdélavani ploch

A Obdélavana plocha musi byt pred pouzitim stroje bezpodmine¢né zbavena pevnych téles (jako jsou kameny,
vétve, spadané plody atp.), které by mohly byt vymrstény, nebo by mohly poskodit stroj.

A Pokud se pracovni nastroj otaci, nikdy neprejizdéjte pres zpevnéné cesty, silnice, betonové chodniky apod. Hrozi
prudké zrychleni pohybu vpied, poskozeni stroje a prejizdéné plochy! Pfi piejizdéni takovych mist vidy uved'te
otacky motoru na volnobéh a nadzvednéte stroj tak, aby byl pracovni nastroj v dostatecné vysi nad povrchem.

@ Na vhodnost a optimalnost pouZiti obou variant pracovnich nastrojd se ptejte zahradniho specialisty, ktery Vam poradi v
jakém terminu nastroj pouzit v zavislosti na regionu, ve kterém je stroj pouzivan. Dalsi informace o vertikutaci a
vycesavani travnikl Ize nalézt na internetu nebo pfimo na nasich webovych strankach v sekci RADY DO ZAHRAEY.
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Pracujte vzdy za sucha. Travnik pred obdélavanim posekejte na vysku 3-4 cm. Plochu obdélavejte vzdy kiizem (viz obr.6). Pri praci do
hloubky postupujte pomalu vpred. PFi praci pouze na povrchu postupujte rychle vpred.

Po ukonceni prace odstrarite vy¢esanou hmotu. Vhodna je travni sekacka se sbérnym koSem, zahradni vysava¢ nebo hmotu shrabejte a
odstrarte z travniku rucné.

Po poufZiti obou verzi pracovnich nastrojd doporucujeme dosit travni osivo, aplikovat travnikové hnojivo a fadné travnik zavlazit.

1.4.5 Postup prestavby pracovniho nastroje
@ Levé hvézdice jsou na obrazcich oznaceny [, pravé hvézdice jsou oznaceny IBY .

@ Pfi vyméné pracovnich nastrojii doporucujeme nesundavat unaseci klece z pfevodovky a prestavbu pracovniho nastroje

provést pfimo na stroji, nikoliv mimo. Zamezite tak pfipadné montazni chyb€, vzniklé nespravnou polohou pracovnich
nastroj na unasecich klecich vzhledem ke sméru otaceni anebo nespravné vzajemné poloze obou unasecich kleci.

Unaseci klece jsou spolecné pro oba typy pracovniho nastroje (pruZiny, noze)'°. Pfi prestavbé postupujte takto (viz obr.7 a Chyba:
zdroj odkazu nenalezen):

1) Otocte stroj tak, aby pFirubou pro pohonnou jednotku lezel na Cisté pevné podlozce (napf. dievéna deska, pevny karton, pracovni
stlll atp.). Pracovni nastoje jsou nahofe volné pristupné.

2) Ocistéte pracovni nastroje a ostatni dily od veskerych necistot.
3) Demontujte opérna kola a startovaci podpéry (v opacném poradi montaZe na stroj, body 7) a 6) - kap.1.4.1).

@ Doporucujeme provést vyménu nastrojll nejprve na jedné hvézdici a aZ poté na druhé hvézdici.
4)  Povolte a vySroubuijte ¢tyfi matice M8 . Vyndeite uzaviraci desku [ .
5)  Vysufite pracovni nastroje z vodicich ¢ept unasecich kleci [l smérem do boku a uloZte je do vhodné nadoby nebo krabice.

6) Nasurite 26 ks pruzin [F] nebo 12 ks nozé [B] + 11 ks distan¢nich trubek [EX na vodici ¢epy. Dodrzte polohu dilli na unaseci kleci
tak jak je to zobrazeno na obr.Chyba: zdroj odkazu nenalezen !

7) Nasufite uzaviraci desku . Nadroubujte a utahnéte &tyti matice M8 EA .
8) Stejnym postupem vymérite pracovni nastroje i na druhé hvézdici.
9) Opérna kola a startovaci podpéry namontujte na stroj dle bodd 6)a 7) - kap.1.4.1 . Stroj otocte do normalini pracovni polohy.

1.5 Udrzba, o$etirovani, skladovani

A Vzhledem k hmotnosti stroje provadéjte udrzbu a sefizovani ve spolupraci dvou pracovnikd.

K zajisténi dlouhodobé spokojenosti s nasim vyrobkem je nutné vénovat mu nalezitou péci pfi Udrzbé a oSetfovani. Pravidelnou udrZzbou
tohoto stroje zamezite jeho rychlému opotiebeni a zajistite spravnou funkci vSech jeho casti.

Dodrzujte vsechny pokyny, které se tykaji intervald Udrzby a sefizovani stroje. Doporucujeme Vam vést si zaznam o poctu pracovnich
hodin stroje a o podminkach, pfi kterych pracoval (pro potfebu servisll). Posezdnni udrzbu doporuCujeme svéfit nékterému z nasich
autorizovanych servis(, stejné tak i béZnou udrZzbu, pokud si nejste jisti svymi technickymi schopnostmi.

@ Dobrym pomocnikem pro sledovani provoznich motohodin je VARI PowerMeter.

A Pfed kazdym pouzZitim stroje zkontrolujte dotaZeni Sroub@ upeviujicich pracovni nastroj a také vsechny
sroubové spoje ochrannych prvki, krytd a motoru.

A Ztracené sroubové spoje dopliite originalnimi dily, které byly pro dané misto navrzeny. Pouzitim neoriginalnich
nekvalitnich dil& se vystavujete nebezpeci zranéni pfipadné poskozeni stroje!

1.5.1 Mazani stroje

A PFi praci s mazivy dodrzujte zakladni pravidla hygieny a dodrZujte predpisy a zakony o ochrané Zivotniho
prostredi.

® Pokud nejste dostatecné manuainé zrucny, svérte tuto Cinnost odbornému servisu.

1.5.1.1 Vyména oleje v prevodové skfini
Prevodova skfifi je naplnéna prevodovym olejem, urCenym pro vysoce zatizené hypoidni a Snekové prevody, specifikace SAE 90H.
Olej vyménuijte teply, Iépe vytece z pfevodové skiiné. Vypoustéci a nalévaci otvor je ve spodni Casti prevodové skfiné.

@ POZOR! Vypoustéci a nalévaci otvor nelze pouzit jako kontrolni! Hladina oleje v prevodovce je vyse.

Pro lepsi pristup k zatce a plnicimu otvoru demontuite ze stroje Kryt, DrZak ostruhy a Vodici kolo s drziskem (pozice B, Bl a ©}
na obr.1). Prevodovou skiif poloZte vodorovné, zatkou nahoru. Demontujte olejovou zatku (kli¢ ¢.17). Naklonte skfifi a olej vylijte do
pripravené nadoby. Pfevodovou skfifi poloZte opét vodorovné a naplrite ji novym olejem, objem naplné je 0,125 | (125ml). Pro snadné
naplnéni doporucujeme pouzit injekéni stiikacku typu JANETTE o objemu 150ml. Vyménite tésnéni pod zatkou a zatku naSroubujte zpét,
dotahnéte.

]

16  Pri Castém prestavovéni z jednoho typu pracovniho néstroje na druhy doporucujeme zakoupit 2 ks néhradniho dilu ,,0SA PROCESAVCE" abyste usetfili éas\na prestavbu stroje.
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1.5.1.2 Mazaci mista

K zajisténi bezproblémového a snadného pohybu vSech mechanickych Casti vénujte mazani dostateCnou pozornost. Ze Siroké skaly olejd
je k mazani vhodny jakykoliv olej ve spreji nebo olej pro jizdni kola. Z plastickych maziv (mazaci tuk) je pIné dostacujici jakékoliv mazivo
urcené pro mazani vodnich ¢erpadel. K jeho aplikaci je vSak nutné vétSinou pfislusné kluzné ulozeni demontovat.

® Pfi pouziti plastického maziva s pfimési grafitu Ize intervaly mazani v sezéné prodlouzit az na 25 hodin.

Obrazek Poznamka

Mazaci misto Interval v sez6né Po sezdné Mazivo

Vymeéna po prvnich 10 hod (zabéh
Prevodova skfin ano prevodovy olej prevodové skiiné), dale pak po 100
hod provozu nebo po sezoné

Cepy mazte pfi prvnim sestaveni stroje

Cepy opérnych kol | KaZdych 5 hod trvalého provozu ano pl!?asgi%e 1 a pfi kazdém prestavovani pracovnich
nastrojt
Cep vodiciho kola | KaZdych 5 hod trvalého provozu ano pIast|.cke
mazivo

Tabulka 5: Intervaly mazani

1.5.2 Vyména opotiebovanych pracovnich nastrojt

Pracovni nastroje jsou opotfebované kdyZz nezanechavaji stopu na obdélavané plose, resp. maji stejny vnéjsi primeér, jako maji bocni
opérna kola (Sipka MIN na obr.9). U profezavacich noz{l je na konci noze vytvofen kontrolni zub, ktery indikuje miru opotfebeni. Pokud
zub zmizi, jsou noZe opotiebeny na minimalni mez (Sipka MIN na obr.10) a je potieba jej vymeénit. Vyménte vzdy celou sadu pracovnich
nastroj (noz& nebo pruzin). Postup vymény je totozny jako u pfestavby pracovniho nastroje (viz kap.1.4.5)

1.5.3 Servisni intervaly

Cinnost

Pred kazdym pouzitim V sezoné Pred uskladnénim

Olej v prevodovce - Kontrola dle potfeby nebo vzdy, kdyz se objevi
jakakoliv netésnost prevodové skiiné

Qdstrarovani neistot a zbytk{ - Po kazdém pouziti ano

Kontrola dotaZeni osového ¢epu | ano, v trvalém provozu |- ano
kazdych 5 hod

Kontrola dotaZeni Sroubovych ano, v trvalém provozu |- ano
spojt kazdych 5 hod

Mazani - Viz Tabulka 5

Tabulka 6: Servisni intervaly

1.5.4 Problémy a jejich feSeni

Problém Pfi¢ina Reseni
Pracovni nastroj se netoci pracovni otacky jsou nastaveny — spojka prokluzuje |- odmastit kotou¢ spojky v pfevodovce
a zkontrolovat zatésnéni prevodovky
- kontrola celistvosti obloZeni spojky
- navstéva servisu
jind porucha navstéva servisu
Pracovni nastroj neobdélava povrch opotrebované pracovni nastroje vyména dild nebo navstéva servisu
Opérna kola se otadi stejnou rychlosti necistotami zaneSené uloZeni kol nebo necistoty mezi | ocistit, namazat cepy koly
jako pracovni nastroj koly a unasecimi klecemi
kolo je zadfené na Cepu navstéva servisu, vyména dilll
Stratovaci podpéry se otaci stejnou zadrena loziska navstéva servisu, vyména dildl
rychlosti jako pracovni nastroj
Olej vzlina okolo vstupni nebo vystupni | poskozené tésnici krouzky navstéva servisu
hridele
Jina zavada navstéva servisu

Tabulka 7: Problémy a jejich reseni

10
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1.5.5 Skladovani

Pred del$im skladovanim (napf. po sezdné) ocistéte stroj od veskerych necistot a rostlinnych zbytkl. Zamezte nepovolanym osobam
v pristupu ke stroji. Chrarite stroj proti povétrnostnim vlivlim, ale nepouZivejte neprodySnou ochranu kv(li mozZnosti zvysené koroze pod ni.

® Doporucujeme po sezoné nechat pfipravit stroj na dalsi sezénou v nékterém z autorizovanych servisi. Pfed sezénou
byva servisni sit’ pIné vytizena.
ZvIasté doporucujeme:
@ Nakonzervovat opotfebena mista na pracovnim nastroji.
® Odstranit ze stroje vSechny necistoty a zbytky rostlin.
@ Opravit poskozena mista na barvenych dilech.

@ Provést namazani stroje dle doporuceni viz Tabulka 5.

1.5.5.1 Myti a cisténi stroje
Pfi ¢isténi a myti stroje postupujte tak, abyste dodrzeli platna ustanoveni a zakony o ochrané vodnich tokd a jinych vodnich zdroj pred
jejich znecisténim nebo zamorenim chemickymi latkami.

@ K myti stroje nepouzivejte tlakovou mycku, pokud je nasazena pohonna jednotka. V tom pfipadé pouzijte pouze rucni
myti za pomoci kartace nebo hadru.

1.5.6 Likvidace oball a stroje po skonéeni zivotnosti

@ Po vybaleni stroje jste povinen provést likvidaci oballl dle narodnich zakonl a vyhlasek o nakladani s odpady.
Pfi likvidaci stroje po skonceni Zivotnosti doporucujeme postupovat nasledujicim zptisobem:
1)  Ze stroje demontujte vSechny dily, které se daji jesté vyuzit.
2) Z prevodové skiiné vypustte olej do vhodné uzaviratelné nadoby a odevzdejte ho do sbérného dvora®’.
3) Demontujte dily z plastt a barevnych kovd.
4) Odstrojeny zbytek stroje a demontované dily zlikvidujte dle narodnich zakont a vyhlasek o nakladani s odpady.

1.5.7 Pokyny k objednavani nahradnich dila
Soucasti tohoto navodu k pouzivani neni seznam nahradnich dild.

Pro spravnou identifikaci Vaseho stroje musite znat Typové oznaceni (Typ), vyrobni Identifikacni Cislo (Ne) a Objednaci Cislo (CNe)
uvedené na vyrobnim stitku stroje, nebo na krabici, nebo v zarucnim listé. Pouze s témito informacemi Ize presné dohledat oznaceni
prislusného nahradniho dilu u Vaseho prodejce nebo v autorizovaném servisu. Seznam autorizovanych servis najdete na nasich
internetovych strankach http://www.vari.cz .

Pro dohledani nahradnich dild v elektronickém katalogu nahradnich dild na adrese http://katalognd.vari.cz postai prvnich 10 znakd z
Identifikacniho Cisla Ne. Pokud nemate pfistup k internetu, miiZete pozadat o zaslani v titéné podobé na dobirku.

&
rv - ., [Provzdusnovac/Profezavat
z g2 ZE [Typ:PP-60 E EE Typové oznaleni stroje: PP-60
2522 £ [Ne: 1005600001.0412.00001 -
< SE&zy [Vykon: - "u 1 Ne Jednoznaéné vyrobni identifikacni Cislo:
EE gi |cNe:4379 c € E - 1005600001.0412.00001 (vyrobek.obdobi poradi)
> - Hmotnost: 24kg

‘| CNe Obchodni (objednaci) &islo: 4379

Tabulka 8: Vyrobni Stitek - priklad

1.6 Kontakt na vyrobce

VARILa.s. Telefon: (+420) 325 607 111
Opolanska 350 Fax: (+420) 325 607 264
Libice nad Cidlinou (+420) 325 637 550
289 07 Ceska republika E-mail: vari@vari.cz

Web: http://www.vari.cz

http://katalognd.vari.cz/

Seznam autorizovanych servisd najdete na naSich internetovych strankach www.vari.cz

17  Misto k odevzdani Vam sdéli mistné prislusny Urad.
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Obr. 1: Popis hlavnich Easti stroje — provzdusriovac (travni vycesavac)

1)  Pfevodova skfifi 4)
2) Kyt 5)
3)  Zastérka 6)

PP-60

Popis hlavnich casti stroje — prorezavac (vertikutator)

Pruziny provzdusiiovace (travniho vycesavace) 7)  Opérné kolo
NoZze profezavace (vertikutatoru)

Startovaci podpéra

8)  Vodici kolo
9)  Drzak ostuhy

10) Ostruha

15|14

éé 1

1)  Pfevodova skfifi

2) Kt

3)  Drzak ostruhy

4)  Koliky se zavlackami
5)  Vodici kolo s drzakem
6)  Koliky se zavlackami

e -‘/12/11
13/)

15

13

14

Obr. 2: Sestaveni stroje

7)  Leva polovina — provzdusiiovac (travni vyCesavac)
8)  Prava polovina - provzdusiiovac (travni vyCesavac)

Dily prestavbového setu pro rotacni plecky RP-T2 a RP-T2/S: 2),7),8),9), 10), 11),12), 13), 14), 15) a 16) .

3
16

2

12

11

13

9)  Leva polovina — profezavac (vertikutator)
10) Prava polovina — profezavac (vertikutator)
11) Osovy Cep (pouzijte kli¢ ¢.19)

12) Podlozka g13mm (1ks)
13) Stratovaci podpéra

14) Opérné kolo — Cep pro kolo namazat plastickym mazivem
15) Podlozka g13mm (1ks) a 2ks matice M10 (pouzijte kli¢ ¢.19)
16) Brzdici ostruha se zavlackou

Konec pruziny

Zub noze

Obr. 3: Poloha dratki pruZin provzdusriovace (travniho vycdesavace) Obr. 4: Poloha noZii prorezavace (vertikutatoru) viici sméru jizdy a

viiéi sméru jizdy a sméru otaceni

sméru otaceni
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wvARI PP-60

Obr. 5: PouZiti startovacich podpér pri startovani a rozjezdu stroje

C
»

Obr. 7: Postup prestavby pracovniho nastroje — poloha unasecii
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PP-60

Stroj poloZeny prevodovkou nahoru pri demontaZzi startovacich Stroj bez startovacich podpér, opérnych kol, s vyjmutymi pracovnimi
podpér a opérnych kol — unaseci klece osazeny jsou pruZinami. nastroji — unaseci klece ziistavaji nasazeny na prevodovce.

5

. | ! t, E :I. ..I..._. i ‘é\
26ks|— | 7

Stroj poloZeny prevodovkou nahoru pri montaZzi startovacich podpér
a opérnych kol — unaseci klece jsou osazeny nozi.

Obr. 8: Postup prestavby pracovniho nastroje - rozloZeni a sloZeni
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PP-60

obr. 11: Mazaci mista

Umisténi na stroji

Obr. 12: Samolepky s bezpecnostnimi piktogramy
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